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ZASTOSOWANIE

Folie Castfol APET przeznaczone sa do produkgji opakowan metoda termoformowania.

DOPUSZCZENIE DO KONTAKTU Z ZYWNOSCI

Dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig okreslone jest w Specyfikacjach Technicznych dla poszczegdinych typdw folii.
IDENTYFIKACJA FOLII

Nawoje folii oznaczone sq etykietami zamieszczonymi wewnatrz tulej tekturowych oraz na zewnatrz nawojow.

Etykiety identyfikacyjne zawierajq nastepujace informacje: logo oraz nazwe producenta; date konfekcjonowania; szerokos¢ folii; numer nawoju; dtugosé
folii w nawoju; grubo$¢ folii; tare; mase netto; numer potwierdzenia; strone warstwy silikonowej (wewnetrzna / zewnetrzna), strone nawiniecia poliety-

lenu (wewnetrzna/zewnetrzna); znak graficzny —,wyrdb przeznaczony do kontaktu z zywnoscig”.

Jednostki paletowe oznaczane sq etykietg zawierajacq nastepujace informacje: logo oraz dane teleadresowe producenta; nazwe klienta; nr potwierdze-
nia zamdwienia; materiat (nazwa handlowa oraz typ); numer palety; liczba rolek na palecie; numery oraz masy netto rolek; grubos¢ folii; szerokosc folii;
masa netto; masa brutto; strone warstwy silikonowej (wewnetrzna / zewnetrzna); zewnetrzna), strone nawiniecia polietylenu (wewnetrzna / zewnetrz-

na); znak graficzny —,wyréb przeznaczony do kontaktu z zywnoscig”.

MASA NAWOJU jest zgodna z wskazang na etykietach identyfikujacych nawdj.

Tolerancja masy pojedynczego nawoju: + 1kg
TOLERANCIJA ILOSCIOWA ZAMOWIEN

Masa zamowienia

Tolerancja realizacji [%]

< 2000kg

+ 15%

> 2000kg

+ 10%

JAKOSC NAWINIECIA FOLII
Szerokos¢ folii: 120mm — 1300mm

Tolerancja szerokosci folii: - Omm / + 2mm w stosunku do szerokosci folii okreslonej na potwierdzeniu zamdwienia i wskazanej na etykietach iden-

tyfikujacych nawdj

Maksymalna srednica zewnetrzna nawoju: 800mm

Maksymalna $rednica zewnetrzna nawojow jest zgodna z wskazang na potwierdzeniu zamdwienia.
Srednica wewnetrzna tulei (wartoé¢ nominalna / tolerancja):

-152,5mm / +1mm /- 1mm

-76,2mm / +0,5mm /- 0,

5mm

Nominalna warto$¢ érednicy wewnetrznej tulei odpowiada warto$ci wskazanej na potwierdzeniu zamdwienia.
Tolerancja szerokosci tulei do szerokosci nominalnej folii: - Omm / + 2mm.
Wysuniecie tulei w stosunku do czota nawinietej folii: - Omm / + 2mm

taczenia folii

Maksymalna liczba fgczen folii w nawoju o $rednicy zewnetrznej < 400mm — 1
Maksymalna liczba faczen folii w nawoju o $rednicy zewnetrznej > 400mm < 600mm — 2
Maksymalna liczba faczen folii w nawoju o $rednicy > 600mm — 3.

taczenia folii wykonywane sg przy pomocy tasmy samoprzylepnej i oznaczane czerwonym znacznikiem wystajagcym poza czoto nawoju, wklejonym w

miejscu taczenia folii.

Jakos¢ nawiniecia folii w nawoju — nawoje folii musza spetniaé nizej wymienione kryteria oraz by¢ wolne od nastepujacych wad

OPIS DOPUSZCZALNE ODCHYLENIE
Uszkodzona krawedz zwoju Krawed?z folii w nawoju jest nacieta, postrzepiona lub Zadnych widocznych uszkodzen
rozerwana
Przesuniecie fragmentéw lub pojedynczych Nieregularne prowadzenie krawedzi Dopuszczalne przesunigcie < 2mm
warstw folii w plaszczyznie czota nawoju

PAKOWANIE

Przy zréznicowaniu sposobdw pakowania nawojow i formowania jednostek tadunkowych na paletach w zaleznosci od ciezaru i wymiaréw nawojéw folii,
w kazdym przypadku musi by¢ spetniony warunek zapewnienia ochrony nawojéw folii przed uszkodzeniami mechanicznymi, zabrudzeniem oraz zawilgo-

ceniem, mogacymi wystapi¢ podczas magazynowania lub transportu.

Standardy pakowania

Szerokos¢ Masa .
[mm] [kg] Pakowanie
< 1400 < 250 PIONOWE / POZIOME
< 1400 > 250
> 1400 < 250 POZIOME
> 1400 > 250
PRZECHOWYWANIE

Jednostki paletowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, suchych i czystych, tak aby zapobiec zamoknieciu, zawilgoceniu i bezposredniemu

oddziatywaniu promieni stonecznych i ultrafioletowych, ktére majg wplyw na znaczne pogorszenie sie wtasciwosci folii (zapach, wiasciwosci mechanicz-

ne, przezroczystos¢, itd.)

Jednostki paletowe nalezy sktadowa¢ w temperaturze od 15 do 25°C w odlegtosci co najmniej 1,5m od czynnych urzadzen grzewczych i innych zrédet

ciepta. Nieprzestrzeganie powyzszych warunkéw sktadowania folii moze przyspieszy¢ proces starzenia sig folii.
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TRANSPORT

Folie w oryginalnych opakowaniach mozna przewozi¢ tylko krytymi, suchymi, czystymi i wolnymi od intensywnych obcych zapachéw $rodkami transpor-
tu zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowymi, zabezpieczajac jednostki tadunkowe przed przesunieciem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

WARUNKI GWARANCYJINE I REKLAMACYJINE

1.

EUROCAST Sp. z 0.0. udziela gwarangji jakosciowych dla wylewanych folii APET (nazwa handlowa Castfol APET) na okres 6-miesiecy od daty
produkgji.

EUROCAST Sp. z 0.0. gwarantuje jako$¢ sprzedanych folii zgodnie z wtasciwosciami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Warunkiem zgtoszenia reklamacji przez Nabywce jest przedstawienie dokumentu dostawy (WZ lub specyfikacja dostawy), etykiet reklamowanych
nawojow oraz prébek wadliwego materiatu lub zdje¢ umozliwiajacych identyfikacje wady. W przypadku braku ww. dokumentdw oraz zgtoszenia re-
klamacji po uptywie okresu gwarancji reklamacje nie beda rozpatrywane.

Reklamacje nalezy zgtasza¢ w okresie gwarancji w formie pisemnej, podajac typ reklamowanej folii, grubos¢, ilos¢ oraz opis wykrytej wady badz
probleméw przetwdrczych.

Reklamowana folia do czasu zakonczenia reklamagji (dotyczy réwniez zwrotu reklamowanej folii do magazynu producenta) powinna by¢ opakowa-
na, oznaczona etykietami i zabezpieczona przed uszkodzeniami. Reklamowana folia, ktéra ulegnie uszkodzeniu w czasie rozpatrywania reklamacji w
wyniku niewtasciwego zabezpieczenia lub magazynowania (zostang stwierdzone wady nie bedace przedmiotem reklamacji) nie podlega procesowi
reklamacji.

Reklamowana folia nie moze by¢ zwrécona do EUROCAST Sp. z 0.0. bez wczesniejszej pisemnej zgody dostawcy.

W przypadku stwierdzenia wad jakosciowych EUROCAST Sp. 0.0. poniesie odpowiedzialnosc¢ tylko do faktycznej wartosci dostarczonego wadliwego
materiatu.

W przypadku stwierdzenia wad ukrytych (wptywajacych negatywnie na dalsze przetwdrstwo folii — drukowanie, laminowanie, itp.) nabywca zobo-
wigzany jest do przerwania przetwarzania folii i natychmiastowego poinformowania Firmy EUROCAST Sp. z 0.0. drogg pisemna. Firma EUROCAST
Sp. z 0.0. odpowiadac¢ bedzie tylko za koszty przetworzenia dwdch pierwszych nawojéw, jednakze nie wiecej niz 200kg.

EUROCAST Sp. z 0.0. rozpatrzy reklamacje i poinformuje Nabywce o sposobie jej zatatwienia w formie pisemnej w terminie 21 dni od daty zgtosze-
nia. W przypadku koniecznosci przeprowadzenia badan folii w laboratorium zewnetrznym powyzszy termin moze ulec przedtuzeniu o 30 dni.

10. W przypadku nie uznania reklamacji Nabywca moze na wiasny koszt zleci¢ badania rozjemcze do niezaleznego posiadajacego akredytacje laborato-

rium lub nie akredytowanego - uzgodnionego przez obie strony. Pobdr probki do badan rozjemczych musi by¢ przeprowadzany w obecnoséci przed-
stawiciela Firmy EUROCAST Sp. z 0.0.. Badania rozjemcze wykonane dla probki folii pobranej bez udziatu przedstawiciela Spotki EUROCAST uznaje
sie za niewiarygodne.

11. W przypadku dostaw na koszt Firmy EUROCAST Sp. z 0.0. nabywca podczas odbioru powinien sprawdzi¢ czy nie nastapito uszkodzenie mechaniczne

towaru w trakcie transportu — dotyczy dostaw Franco Odbiorca, baza DDU. W przypadku wystapienia uszkodzen Nabywca powinien powiadomic te-
lefonicznie przed roztadunkiem towaru Firme EUROCAST Sp. z 0.0. . Spotka EUROCAST rozpatrywac bedzie reklamacje tylko w przypadku, kiedy
dokument dostawy (CMR, list przewozowy) zawierat bedzie opis uszkodzen towaru podpisany przez kierowce.

*okx Imie i nazwisko Stanowisko Podpis Data
OPRACOWAL Piotr Btaszczak Kierownik Dziatu Technologicznego
SPRAWDZIL Renata Zebrowska Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci
SPRAWDZIt Piotr Piecha Szef Dziatu Ekstruzji Wrasciwe podpisy na oryginale dokumentu 27.02.2009
SPRAWDZIL Szymon Kopec Szef Dziatu Metalizacji
ZATWIERDZIL Piotr Szymczak Dyrektor ds. Technicznych

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest wtasnoscia firmy EUROCAST Sp. z o.o.
Udostepnianie jej bez zgody Wtasciciela jest zabronione




